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ILK CALISTIRMA KILAVUZU

Cihazinizi aldiginizda kutudan asagidaki parcalarin bulunmasi
gerekir

GELDI
~ SENSGRU

1-Aplikator govdesi

2-Elektronik kutu

3-Guc kablosu

4-Cihazin tip ve kullanim yerine bagl olarak ayri olarak aplikator baglanti kablosu
veya tek tarafi bagli kablo.

5-Bosalan etiket sarma miline tutturabilmek i¢in bos etiket takma ¢engeli

6-Stop sensor

7-Start sensor

Montaj esnasinda cihazlarda kesinlikle enerji olmamalidir , aksi taktirde
motor suruculeri zarar gorur _veya yanar.




ELEKTRONIK KUTU

Motor

badlantl  apjikatér dur-
kablosu  dgurma

sensor soketi Aplikator baslat
sensor soketi

220 YAC Power

Phnomatik
baglantilar igin
soket yuvalari

Elektronik kutunun detaylari i¢in kullanim kilavuzuna bakiniz

SENSORLERIN TAKILMASI

STOP SENSOR :

Catal sensorln soketini Kutuda stop yazilan yere takiniz .

Sensor soketinin gikmamasi icin somunu saatin dénus yonune dogru cevirerek hafifce
sikiniz.
- Cok sikarsaniz soketin arka taraftaki baglanti somununu gevsetirsiniz.

START SENSOR

Ayni islemi start sensoru iginde yapiniz.



MOTOR BAGLANTISI

Motor baglanti soketi Uzerinde 5 adet pin vardir. Govdeye bagli disi sokete
bakarak 5inci pin dogru yere gelecek sekilde soketi takiniz

Soketi taktiktan sonra gcikmamasi i¢in kenarda bulunan kilitleme klipsini
kullanarak soketi gcikmayacak sekilde kilitleyiniz .

MOTOR BAGLANTI ISLEMINi YAPARKEN CiHAZINIZ KESINLIKLE KAPALI
OLMALI, YANi UZERINDE ENERJi OLMAMALIDIR.

TUM ISLEMLER BITTIKTEN SONRA ON/OFF DUGMESINi ACINIZ




AYARLAR

SIYIRMA PLAKASININ URUNE_ OLAN ACISI VE MESAFESI YUKARIDA GOZUKEN
CIVATALARLA AYARLANABILIR.

AYRICA ETIKET SIYIRMA PLAKA UCU ILE SENSOR ARASINDAKI MESAFE AYARLANABILIR

CIHAZIN SABIT BiR YERE BAGLANTISI

O_ZEL BAGLANT! ISTENMEMISSE CIHAZIN ALTINDAKI BAGLANTI PARCASI iLE 45X45 LiK
SIGMA YI METRIK 8 KARE VEYA FLANSLI SOMUNU KANAL ICERISINDEN GECIRINIZ.



Etiket cekis ve kilitleme sistemi

metal roller

KAPAMA KOLU CEVIRINCE
UST MERDANE ALT
MERDANENIN TEPE
NOKTASINI GECMELI

Y NOKTASI

O AYAR VIDASI

rubber roller

picture A paper picture B

KOL BASKI AYARI

Kapama kolu baski ayari yapabilmek igin oncelikle cihazi kapamaniz gerekmektedir.
-Ayar vidasini gevsetiniz . Bu sekilde merdaneler arasi baski asgari seviyede olur.
-Kapama kolu Uzerindeki 2 setuskur gevsetilmelidir.

-Ustteki tirtilll merdane “Picture B “de gosterilen sekilde “y” pozisyonuna getirilip elle
baski yapilarak Kapama kolu tUzerindeki 2 setuskur sikilmalidir.

-Merdaneler bagimsiz olarak donmemesi gerekir. Merdanelerin hafif¢ce birbirini tutmasina
kadar ayar vidasi sikilmalidir. Bu durumda merdanenin birini gevirdiginizde digeri de
donecektir.

-Kapama kolu tzerinde hafif bir bogluk olmalidir.

-Kapama kolu uzerindeki setuskurlar sikilmalidir.



YAZICILI SISTEM

Etiketleme sadece yapistirma islemi olarak veya ayni zamanda etiket bilgilerini de
yazarak yapistirma islemi yapilabilir.

Eger etiketin yazilmasi istenirse yazici ve aplikator arka arkaya cascade olarak baglanir.
Etiketler bos olarak yaziciya baglanir. Yaziciya etiket bilgileri gdnderilir ve yazici
aplikatorden gelen bas sinyaline gore etiketlerin Uzerine baski yapar ve yapistirmak
Uzere aplikatd 6nunde stoga gonderir.

Etiketler gelen sinyale gore yapistirilir ancak her etiket yapistiktan sonra aplikatorin
etiket giris stoku kontrol edilir . Eger stok azalmissa yaziciya sinyal gonderilerek
yazicinin yani etiketler basmasi saglanir .

APLIKATOR SISTEMI

Uzerinde gerekli bilgiler yazilmis etiketler rulo olarak aplikatdre takilir . Gelen sinyale
gore etiketler teke tek veya istenilen adette Urtnun Uzerine yapistirilir.



Etiket aplikatorlerinde kullanilacak uygulama tiplerinin sembolleri soyledir:

Semboller

Etiketi aplikatoriin altindan gegen malzemenin tist
bolimiine yapistirir

Etiketi aplikatoriin altindan gegen malzemenin yanina
yapistirir

Etiketi aplikatoriin altindan gegen malzemenin Oniine
yapistirir

Etiketi aplikatoriin altindan gecen malzemenin 6n ve
aplikatore bakan yan yiiziine ayn1 anda yapistirir.

Malzemenin hareketli konveyor bant {izerinde olmasi
gerekir

Etiketi aplikatoriin altindan gegen malzemeye onden
baglayarak iist yiiziine ayni anda yapistirir.
Malzemenin hareketli konveyor bant {izerinde olmasi

gerekir

Sise gibi yuvarlak malzeme iizerine malzemeyi ¢evirmek
suretiyle yapistirir.

Genelde Palet etiketlemesinde kullanilir. Hareketli
malzemenin On yliziine ve aplikatére bakan yan
ylziine olmak iizere 2 etiket yapistirir .



Bashca Etiket Yapistirma sekilleri

SIVAMA L ayak.... SL

Yapisacak yiizey mesafesi toleransi diistiktiir, ancak
aplikatoriin baglanacagi yerin kii¢lik olmasi halinde “L”
ayak kullanilir

Yapisacak yiizey mesafe toleransi yiiksektir ancak
aplikatoriin baglanacagi yerin kisitlamasi yoksa Diiz ayak
kullanilr.

%'\ SIVAMA DUZ ayak.... SD
Q\

Tampon baski .... T
‘ ‘ Siyirma plakasindan ¢ikan etiketin iiriin iistiine basilmasi
gerekirse tampon baski kullanilir.

i Tampon baski iifleme sistemi ile daha giiclii baski olusur.

Hareketli Tampon baski .... SW

[0 o] (SWING KOL SABIT)
E Siyirma plakasindan ¢ikan etiketin {iriiniin Oniine, arkasina ayni
j makinada etiket basilmasi gerekirse hareketli tampon baski

kullanilir.

| Hareketli tampon baski iifleme sistemi ile daha gii¢lii baski
olusur.

Hareketli Tampon baski ... SW
SWING KOL HAREKETLI

A Siyirma plakasindan ¢ikan etiketin aplikatdre bakan
E tarafa ve paletin/kolinin 6niine veya arkasina yani iki

— yiize ayni anda etiket basilmasi gerekirse hareketli
I —e— DI tampon baski kullanilir. Bu modelde etiket pedi {iriine

daima paraleldir

Hareketli tampon baski iifleme sistemi ile daha giiclii
baski olusur.



SIYIRMA TiP ETIKETLEME

L tip siyirma kolu SL
DUZ kol SD
KONVEYOR SK

“L tip siyirma kolu” ( SL ) ETIKET BAGLANTI SEKLI

e HAREKETLI SENSOR

— - \

ETIKETIN “CATAL SENSOR”UN iICINDEN GEGIRINiz. EGER GEGMEZSE “WT” DEGERI
SIFIRA GELINCEYE KADAR ETIKET BASAR

DUZ KOL (SD) ETIKET BAGLANTI SEKLI

HAREKETLI SENSOR

SIYIRMA PLAKASI / :
HAREKETLI GRUN

Etiketler siyirma kolu Gzerinden akarlar . Kol Gzerinde ,tercihe gore , hareketli
veya sabit sensor bulunur ve bu sensor etiketin durma sinyalini verir. Bu sinyal
Uzerine siyirma plakasi Uzerindeki etiket siyirilir. Siyirma mesafesi sensor
ayaranarak belirlenir.

Siyirma tip aplikatérlerde mekanik islem olmamasina ragmen UrGndn ylzeyinin
diz olmamasi gibi durumlarda kol mesafesini engelden kurtarabilmek igin piston
harekete kullanilabilir .



KONVEYOR KOL SIYIRMA TIP (S K)) ]

N <Czem

Konveyorllu sistem standart siyirma kolu ile ayni iglevi yapmasina ragmen
slyirma plakasindan ¢ikan etiket motorlu konveyor vasitasiyla direkt olarak trln
Uzerine yapigir .




TAMPON BASKI TiP APLIKATOR (T)

PISTON

DESTEK MILLERI

TAMPON
EN AYARI

ETIKET PEDI

HAVA UFLEME AYARI

HAVA UFLEME BORUSU

Tampon ¢ikan etiketi ped Uzerine alarak Uran Ustune yapistirma iglemidir.
Etiket , etiket sensoru vasitasiyla siyirma plakasi Uzerinden siyrilir ve ped
Uzerine alinir.

Etiket ped Gzerine alinirken etiketin ped Uzerine tutunabilmesi igin alttan hava
ufleyen bir boru bulunur. Hava Uflemesi sayesinde etiket ilerler ve vakum ile
pedin altina tutunur.

Etiket pedin altinda durdugu anda piston harekete gecger ve her iki yaninda
bulunan destek millerinin destegi ile dengeli bir sekilde ilerler. Pedin Gzerinde
bulunan 6zel sensor sistemi vasitasiyla ped Grun Gzerine ayarlandigi basingla
degdigi zaman piston geri gelir. Bu sistem sayesinde Urun tUzerine istenilen
basingla ¢arpar ve ayrica ped ve Urln arasina girmesi muhtemel bir uzvun zarar
gormesi engellenmis olur.

Tampon sisteminde etiket yapistirmak igin Grinin cok yavas hareket etmesi veya
durmasi gerekmektedir.



TAMPON iLERI/GERI
HAREKET

ETIKET AKMA YONO

SOYULMUSG
ETIKET

SIYIRILMIS ETIKET AKMA YONU



SWING KOL ( SW ) APLIKATOR

Swing kolu aplikator calisma sistemi tampon sisteminin hareketli kol Uzerinde
olanidir.

Etiket alis , basing sensoru ve uygulama sistemi tamamen aynidir ancak dikey
piston pedi duz cizgi olarak degil piston kolu dairesel olarak hareket ettirir. Bu
sayede etiket farkh agilarla GrGn Uzerine tatbik edilebilir

Swing kol sisteminde etiket yapistirmak i¢in Urinin cok yavas hareket etmesi
veya durmasi gerekmektedir.



7‘ 7‘ ;
Etiket aplikatoru kontrol karti
Teknik kilavuzu

2020/1

ELEKTRONIK

-DOKUNMATIK SISTEM

-TUSLU EKRANLI veya EKRANSIZ SISTEM



DOKUNMATIK SISTEM

ELEKTRONIK KONTROL

Cihazlarda montaj ve ariza halinde ulagim kolayligindan dolayr mekanik ve
elektronik ayri olarak Uretilmekte olup aralarindaki iletisim en fazla 250 cm lik ara
kablolariyla saglanmaktadir.

Elektronik kutu istenilen bir yere montaj delikleri hazir olarak gonderilmektedir.
Tum giris ve c¢ikis kablolari soketli olarak Elektronik kutu ya takilmakta olup ayar
gerektiren modellerde kontrol renkli dokunmatik ekrandan saglanmaktadir.
Ayarlarin sabit olmasi ve degismemesi gereken bazi komplex modellerde
mudahele edilmemesi igin ekran kullanilmamaktadir.

Cihaza 220 volt enerji kablosu takihlir. TUm elektronik kontrol ,surticu ve power
devreleri cihazin icindedir.

Cihaz enerijisini ve baslat komutunu disaridan almaktadir . Kontrol kartiniz
surlcu uniteleri ile cihaz Uzerinde olup baska cihazlarla esgudim igerisinde
calismak uzere dizayn edilmigtir.

Aplikator fonksiyonlarini kontrol etmek tzere tasarlanan kontrol ana karti akappi
urtnlerinde kullaniimak tGzere 6zel olarak dizayn edilip Uretilmistir.

Kontrol karti ile :

motorunuzun hizini :

-Manuel olarak potansiyometre ile

-menuye girerek digital olarak ayarlayabilirsiniz.

-Enkoder baglayarak hizi konveyorle otomatik olarak ayarlanir

Cihazinizin otomasyonunuz ile senkronize edebilmek igin ana karta enkoder
baglantisi yapilabilir.

Dokunmatik ekrandan iglevleri kontrol edebilirsiniz

EKRANLAR

SahwN=

ana ekran

Sayicli ayar ekrani

Hiz ayari

Baslama gecikme deger verilmesi
Durma gecikme deger verilmesi
Sifre iglemi



ANA EKRAN

ea:

ACTUAL: :Applikatérin yapistirdidi etiket sayisi

TARGET: Sayici kullanilirken sayicinin ayarlanmis oldugu degeri yazar.

FEED: Tusa basilinca, baslatma gecikmesi degeri gozetmeksizin,bir adet etiket
cikartir. Bu tus genellikle etiket rulosu degistirdikten sonra etiketin yerine oturmasi
ve gereklidir

RESET: :Applikatorin yapistirdigi etiket sayisini (actual) “0” yapar.

SETTINGS: :Bir sonraki ayar sayfasi olan sayici sayfasina geger.

SAYICI AYAR

Akappi Applikatorleri belirli bir miktarda etiket yapistirip ayarlanan sayiya gelince
durup, uyaracak bir sayici fonksiyonuna sahiptir.

2hapfel ®

Count er

BN

TARGET: :Sayicinin ayarlanmis oldugu degeri gosterir.
“+” ve “-” tuslar1 birer birer degeri arttirir veya azaltir. Basili tutulunca hizl
arttirir veya azaltir. .“0” tusu degeri sifirlar.
Sayic1 fonksiyonu kullanilmak istenmez ise deger O olarak ayarlanmalidir.
NEXT: Bir sonraki ayar sayfasi olan hiz ayarina geger.



HIZ AYARI

Speed Settings

]

SPEED SETTING: :Etiketin hareket hizini ayarlar. “+” ve “-” tuslari ile artar ve azalir.
Deger arttikga etiket hizli hareket eder azaldik¢a yavas hareket eder.

NEXT: Bir sonraki ayar sayfasi olan baslatma gecikme ayar sayfasina gecer.

BASLATMA GECIKME AYAR

Start sensoriiniizlin iirlinii gérmesi aninda degil biraz gecikmeden sonra aplikatoriin aktif
olmasini isterseniz baglatma gecikme ayarina deger vermeniz gerekir. Bu sistem start
sensOriinii ileri ve geri almanizla ayn1 gorevi yapar.

Del ay Settings

N

START DELAY:: :Baslat sensorii gordiikten sonra etiketin ¢ikmasi i¢in beklenen siire
miktari “+” ve”-” tuslarina basarak ayarlanir.
Gecikme “deger x 10” milisaniye kadar verilir.
Ornek: Deger 100 ise 1000ms (100 x10) baslat sinyalinden sonra 1 saniye
(1000milisaniye) bekler ve etiketi yapistirir.
Deger “0” ise sinyal gelir gelmez etiketi yapistirir.
NEXT: Bir sonraki ayar sayfasi olan durma gecikme ayar sayfasina gecer.



DURMA GECIKME AYAR

Etiketin icinden gectigi ¢atal sensore gordiigiinde dur veya belli zaman sonra dur

komutudur.
akiapfer ©

Del ay Settings

]

STOP DELAY:Durdurma sensérii (etiketin icinden gectigi catal sensor) etiketler
arasi boslugu gordiikten sonra, etiketin durmasi i¢in gegecek miktari belirler.
“+” ve “-” tuglari ile ayarlanir. Deger arttikca etiketin styirma plakasindan ¢ikma miktari
artar. Deger “0” ise catal sensor boslugu gordiigii anda etiket durur.

NEXT: Bir sonraki ayar sayfasi olan sifre ayar sayfasina geger.



SiFRE AYAR SAYFASI

akiappr ®©

Password on/ off

OFF

PASSWORD ON/OFF: Akappi etiket applikatorlerinde ayar parametrelerinin
degisebilecegi
sayfalarin sifre korumasi ile kilitlenme 6zelligi vardir.
Sifre korumasi agik oldugu zaman kullanici sadece sayag ayarlarini
degistirebilir. Hiz gecikme ayarlar1 i¢in sifre girilmesi
gerekmektedir.
On yazan tusa basinca sifre kapamir off olur.
Off yazan tusa basinca sifre ac¢ilir on olur.

Password

Eger sifre korumasi agilirsa;sayag ayarlarindan sonra soldaki ekran acilir.

Ekrandaki kirmiz1 alana dokunarak, a¢ilan numara klavyesine dnceden ayarlanmis olan
sifre “1991” girilip OK tusuna basilirsa Hiz, gecikme ve sifre korumasi agip kapama
ayarlarina erisim saglanir.



Kart fonksiyonlar1 Kullanilan cihazin 6zelliklerine gore degiskenlik
gostermektedir.

Kartin 6n yiiziiniin her uygulamada ayni1 olmasina karsilik kartin
arkasindaki baglant1 soketleri ve sensdr tipine gore ilaveler olabilir .

KONEKTORLER

3 bacakli sensor 4 bacakli sensor Encoder soketi

1 no: 24 volt Dc + 1 no: 24 volt Dc + | 1 no: 5+volt Dc
2no GND 2no GND 2no GND
3 no Cikis 3 no Cikis 3no A
4 No Yedek 4no B
5no z

Sensorlerin NPN veya PNP olmasinin farki sadece ¢ikis bacaklarindan + voltaj
veya GND c¢ikis1 ahmmasidir.

Encoderlerde marka veya encoder tipine gore baglanti eksilebilir veya aratabilir . 4
lii baglantida 5 no kullanilmaz



TUSLU EKRANLI veya EKRANSIZ SISTEM
TUSLU SISTEM APLIKATOR KONTROL ANA KARTI

Cihaza 220 volt enerji kablosu takililir. Tiim elektronik kontrol ,siiriicii ve
power devreleri cihazin i¢indedir.

Cihaz enerjisini ve baglat komutunu disaridan almaktadir . Kontrol kartiniz
stiriicli iiniteleri ile cihaz tizerinde olup baska cihazlarla esgiidiim igerisinde
calismak iizere dizayn edilmistir.

Aplikator fonksiyonlarini kontrol etmek {izere tasarlanan kontrol ana karti
akappi tirlinlerinde kullanilmak tizere 6zel olarak dizayn edilip tiretilmistir.

Kontrol karti ile :

motorunuzun hizin :

-Manuel olarak potansiyometre ile

-menuye girerek digital olarak ayarlayabilirsiniz.

-Enkoder baglayarak hiz1 konveydrle otomatik olarak ayarlanir

Cihazinizin otomasyonunuz ile senkronize edebilmek icin ana karta enkoder
baglantis1 yapilabilir.

~ Kartin 6n yuzi

Kart fonksiyonlar1 Kullanilan cihazin 6zelliklerine gore degiskenlik
gostermektedir.

Kartin 6n yiiziiniin her uygulamada ayn1 olmasina karsilik kartin
arkasindaki baglant1 soketleri ve sensor tipine gore ilaveler olabilir .



APLIKATOR KUMANDA KUTUSU

ON GORUNUS

digital ekran

Aplikator manuel

baglatma dugmesi  apjikatsr manuel Aplikatér kontrol
durdurma dilgmesi tusg takimi
PROGRAMLAMA
Sensor basla Dur Sensior
iT: 0000 AT: 0000
F: 5120 10000

1

Hiz Bagta gecen zaman




AYAR EKRANLARI

IT : Sensér mali gérmesi etiketin siiriilmesi arasinda gecen zaman.
(Gecikme ayar1 )
Ontanimli olarak: “0000” Fabrika ayar1: “0000”

AT : Etiket siyirildi ve aplikator {izerindeki ¢atal sensor ara boslugu
gordii. ( Etiketin siyrilma ucundan ne kadar ¢ikacagi ayar1 i¢in de kullanilir)
0 => Iken hemen durur.
xxxx => Iken bu deger kadar etiket siiriilmeye devam eder.
Fabrika ayari : “0000”

EKRANI -2-

THMR: BEaE23

Bosta gecen zaman :

)

IKK_THMR: 18666

Bu parametre etiket basla komutu verildikten sonra etiketin bitis noktasina
kadar gecen zamani gosterir. Sayici belirlenen rakamdan geriye dogru
sayarak etiket bitince durur ve yeni etiket bas komutunda ayni iglemi yapar .
Aymni etiketin yliksek hizda basilmasi veya diisiik hizda basilmasi arasinda
dogal olarak sayim farki olur. Eger cihaz etiketi bulamazsa yani etiket
bitmigse sifira kadar sayar ve sifirda cihazi durdurur .

F : Aplikatoriin etiketi siirme hizi, bu hiz konveyoriin hizi ile aynm
olmalidur.



i w EKRANI —4-
1847 & loobo

Eger;
Aplikatoriin hiz1 ve konveyoriin hiz1 ayn1 oldugunda deger “5200” ise;

Applikator “6000” iken etiket konveyorden hizli gider ve etikette
katlanmalar ve burusmalar goriiliir.

Aplikator “4000” oldugunda etiket yapismaz kayar veya arkaya dogru
ceker.

! Bu tiir aksakliklar cikabileceginden aplikatoriin hizi hig
degistirilmemelidir.

Ivme :

Bu parametre etiket basla komutu verildikten sonra en yiiksek hiza ¢ikarken
cikis rampasi ve etiket sensorli gordiikten sonra durmasi arasindaki durus
rampasinin acisidir .Kullanici ile ilgili bir parametre olmadigindan ekranda
gosterilmez ve resetlendigi zaman en son ayarinda kalir.

Fabrika ayarlarina geri doniis : Reset

— Aplikatoriin kumanda kutusu enerjisi kesilir, Cihaz agilirken en
sagdaki ilk tus (enter) basili tutulur. Cihaz acilir ve tus birakilir.

IT: 0000,

AT: 0000,

F:500 olarak ¢ikar. ( Cihazin 6zelliklerine gore degisir)
IVME ayar1 degismez en son girilen deger gdziikiir



Deger ayarlama yontemi :

Ayar meniisiine girmek i¢in enter diigmesine basilir ve her ekranm
atlamak i¢in enter diigmesine tekrar basilmasi lazimdir.

1- Ayar ekrani IT

2- Ayar ekram1 AT

3- Ayar ekrani . bosta ¢alisma zamani
4- Ayar ekran1 Hiz kontrol

5- Ayar ekrani ivime

Encoder bagh ise :

Carpan rakam ayari :

Ayar Ekram1 5 konveyor ile aplikator arasindaki iliskiyi belirtir..
Konveyor 1 ve aplikatoriin 2 hizinda gitmesini istiyorsaniz ¢arpan rakamini
2 ye getiriniz. Eger bire bir gitmesini istiyorsaniz o zaman ¢arpan 1 olmasi
gerekir .

Encoder tur ayari :

Her encoderin 1 tur igerisinde kag sinyal verdigi bellidir . Satin alirken
saticiniza sorunuz veya katalogdaki bilgilere bakiniz . Eger encoder 500
tur ise ENC : 500 olmasi gerekir.

DEV/D : rakami ise motorunuzun dakikadaki devrini gosterir.

Encoder olmasi halinde deger ayarlama yontemi :
Ayar diigmesine basilir.
1- Ayar ekran1 IT
2- Ayar ekranm1 AT
3- Ayar ekran1 bosta ¢alisma zamani
4- Ayar ekran1 Hiz kontrol
5- Enc
6- Carpan
7- Ayar ekrani ivime



KONTROL KARTI KABLO BAGLANTI SEKLI

STANDART KART KULLANIMI HALINDE

GND |

Driver <: <+ PULSE |

+ PULSE

+5V
BASLA (

+24VDC
GND

+5V
DUR <

+5V

ekran parlakhk
ayari

KARTIN PISTONLU MODELDE KULLANILMASI HALINDE :

¥ - A A LY AN i . $
v | M e e ) Y
RESET o oo | [IRMEES R, 5 | 22 (B aas >

SENSORU BASLATONISE CIKIS OFF VE TERSI Eompu®
BOS

| BLOW, UFLEME ===

.~ INMOTION , CALISIRKEN=> OFF $
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KARTIN ENKODERLI MODELDE KULLANILMASI HALINDE :
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ARIZALAR - TROUBLE SHOOTING
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OK = - Olmasi gereken Ne yapilabilir
1 Parca testi : Start senséri  OK sensor aktive edildiginde 1s1k yaniyor, Start buton calisip etiket sensori ¢calismiyorsa
kutuda start butonu galisiyor sensor baglantilarini kontrol edin
(Kablo baglanti : kahve 1, mavi 2, siyah 3,
beyaz 4 nolu uglarda olmasi lazim)
2 Parga testi : Stop sensoru OK sensor aktive edildiginde 1s1k yaniyor, Stop buton ¢alisip etiket sensoéri ¢alismiyorsa

kutuda stop butonu c¢alisiyor

sensOr baglantilarini kontrol edin
(Kablo baglanti : kahve 1, mavi 2, siyah 3,
beyaz 4 nolu uglarda olmasi lazim)

3 Parca testi : EKRAN IT degeri "0" olmalidir eger blyuk bir Eger ¢ok buyuk olursa gecikme buyUk olur
sayI ise gecikme olacaktir

4 Parca testi : EKRAN AT degeri "0" olmaldir eger buyuk Eger blyuk olursa sinyal gecikmesinden
bir sayi ise gecikme olacaktir dolayi birkag etiket birden yapisir

5 Parca testi : EKRAN Start sensorl aktive edildiginde | E§er WT dénmezse start sinyali almiyor olabilir ,
Ekrandaki WT rakkami dénlyor WT c¢ok kiigiiktir etiket tamamlanamiyor

6 Parca testi : EKRAN ekrandaki hiz ayar1 F: sifirdan Eger "0" olursa motor hareket etmez ancak
farkl (hareketi gormek igin F>100) enkoderli modelde hiz otomatik ayarlanir

7

8 Enkoder bagli ise test

CRP:Bagki enkoderin aplikatdr hizini
esitlemesi icin gereken carpan sayi

Carpan dogru olmazsa etiketi yavas veya hizli
birakir.

Rakkam! degistirin

9 ENC :Bagli enkoderin bir turda ka¢ | Eder pulse dogru olmazsa hiz esitlemesi zor olur
pulse verdigi sayisidir
10
ENKODER TAKILI MODELLERDE
Enerji var , ivme >0, F >0, WT >0, IT =0 AT=0
11 problem muhtemel problem Ne yapilabilir
16 Ekran agik ancak OK Aplikator- kutu arasi kablo bozuk cihazin elektrigini keserek 4lu kabloyu
aplikator galigmiyor her iki taraftan da kontrol edin
(kablo cikarilarak kisa devre kontrolu yapilir )
17 kablo saglam, enerji verince motora sinyal gidiyor demektir hata kutudan
kaucuk merdane kilitleniyor sinyal gelmemesi olabilir
18 OK baslat sensoéru calismiyor , sensor baglantisini ve dogru sokete takildigini
WT ayni kontrol edin (baslat digmesine basin ekranda
WT alani rakkamlari saymasi lazim)
19 OK OK sensorler galisiyor , WT degisiyor Stop sensore mudahale ediliyor ve etiket
driver karti bozuk olabilir sonu geldi zanneden WT duruyor.
20 sensorler galisiyor , WT degisiyor




kontrol karti baglanti problemi

21 sensorler galisiyor , WT degisiyor
kontrol karti bozuk olabilir

22 OK enkoderdan sinyal geliyormu, Enkoderli modelde enkoderin donmesi lazim

konveyor caligiyor aksi taktirde aplikatdr motoru dénmez

23 Etiket cok ge¢ basiyor OK OK IT degeri ¢ok fazla olabilir . Degeri diisurin

24 Birkag etiket birden OK OK AT degeri fazladir .Bu degerde Degeri diisurin
yapisiyor birkag etiket ¢ikar

25 OK 2 Stop sensor ayari bozuktur Stop sensor hassaslik ayarini yeniden

ayarlayin , sensor kirlenmis olabilir hava tutun

26 Etiketin tamami ¢ikmadan OK OK WT degeri bir etiketin Degeri arttirin
motor duruyor cikabilmesinden daha kiguktir

27 Etiket istenen yere OK OK Bagskat sensori yeri dogru degil , Baslat sensor yerini degistirin, veya IT

yapigtirmiyor

IT de@eri dogru degil

degeri ile oynayin

DIEKAT EDILMESI GEREKENLER

31

32 CIHAZ ACIKKEN KESINLIKLE KABLOLARI GIKARMAYINIZ VEYA TAKMAYINIZ SURUCUNUZ YANABILIR
33 ETIKETI RULOLARUN AEASINDAN GECIRIRKEN CIHAZIN PAUSE KONUMUNDA OLMASINDAN EMIN OLUN
AKSI TAKTIRDE SENSORUN SINYAL ALMASI SEBEBIYLE PARMAGINIZI SIKISTIRABILIRSINIZ
PAUSE MODUNA CiHAZI EKRAN AYAR MODUNA ALARAK ULASABILIRSINI

Kullanim kilavuzu ile ilgili sorulariniz veya cihazlar ile ilgili olup da kullanim
kilavuzunda bulamadiginiz konular i¢in liitfen asagida belirtilen numara veya e-

posta ile arayiniz.

Ekobar Elektronik San ve Tic Ltd Sti
Ornek Mah. Neyzen Salim bey Sok No 31/A
Atasehir (34704) - Istanbul -Turkiye

info@ekobar.com veya info@akappi.com adresinden bilgi

alabilirsiniz.

Diger Urunler ile ilgili bilgi igcin www.ekobar.com veya
www.akappi.com adresini ziyaret ediniz.
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CERTIFICATE

QA-AC-4059/19

QA TECHNIC — UYGUNLUK ONAYI
QA TECHNIC — ATTESTATION OF CONFORMITY

MAKINA EMNIYETI YONETMELiGI (2006/42/AT)
MACHINERY DIRECTIVE (2006/42/EC)
ALCAK GERILiM YONETMELIGi (2014/35/AB)
LOW VOLTAGE DIRECTIVE (2014/35/EU)

EKOBAR ELEKTRONIK SANAYI VE TICARET LIMIiTED SIRKETI
ORNEK MH. NEYZEN SALIMBEY SK. NO:31A/1 ATASEHIR

ISTANBUL/TURKEY

Uriiniin Tanimi : ETIKET YAPISTIRMA APLIKATORU
Description of the Product/Product Part STICKER STICKING APPLIQAUE
Markasi : AKAPPI
Product Commercial Brand AKAPPI
Uriin Tipi : SIYIRIC - ( DUZ, L, KONVEYCR )
Product Type TAMPON — ( UFLEME )

SWING

SCRAPER — ( STRAIGHT, CONVEYOR )

SWING

BUFFER — ( BLOWING )

Uygulanabilir AT Direktif(ler)i

: 2006/42/AT - 2014/35/AB
Applicable EC Directive(s)

2006/42/EC - 2014/35/EU

Uygulanabilir Harmonize Standardlar
Uygulanabilir Ulusal Standardlar

Ve Teknik Spesifikasyonlar
Applicable Harmonized Standards/
Applicable National Standards and
Technical Specifications

: TS EN ISO 12100:2010, TS EN 60204-1:2018
TS EN ISO 13857, TS EN 349+A1

Rapor No & Rapor Tarihi
Report No & Report Date

: M-LVD-1590/19,13.03.2019

Isbu belge incelemesi yapilan iriin tasarimi igin gegerlidir. Uriiniin degistiriimesi halinde bu belge gegerliligini kaybedecektir.
Urtindin ilgili direktif / direktiflere uygunlugu ile ilgili nihai sorumluluk tiretici firmaya aittir.

The Present certificate is valid just for the analysed product design. The certificate shall lose its validity in case of any changes
in the product. Ultimate responsibility related with conformity of product with directive / directives, belongs to manufacturer.

ligili yénetmelikler ve yasal mevzuat geregi uriinlere c € isareti iligtirilmesi ile ilgili nihai sorumluluk treticiye aittir.

Ultimate responsibility regarding the affixing of mark according to relavant regulations and legal legislation,
belongs manufacturer.

Sertifika Yayin Tarihi  : 15.03.2019
Certificate Issue Date

Gegerlilik Tarihi : 15.03.2020
Validity Date
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KONTROL VE BELGELENDIRME A.S.
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A BLOK KAT.19 No:2 ATASEHIR
ISTANBUL / TURKIYE

Tel :0216 57249 10-11-12

Fax :0216 57249 14
www.qatechnic.com
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TURK PATENT ve MARKA KURUMU

MARKA YENILEME BELGESI

Marka No : 2008 66124 - Ticaret

akiapfpr

Marka Sahibi : EKOBAR ELEKTRONIK SANAYi VE TICARET LiMIiTED SiRKETI
TURKIYE CUMHURIYETI
Sogiitliigesme Caddesi Derici Zeynel Sokak No:3/A Kadikdy istanbul

Emtiasi ¢ Wi
Mlisiktedir.

Isbu Marka ilk defa 14/11/2008 tarihinde tescil edilmis

Prof. Dr. Habip ASAN

Tark Patent ve Marka
Kurumu Baskani

TURK

olup, 14/11/2018 tarihinden itibaren ON YIL siireyle yenilenmistir.

PATENT

TURK PATENT VE MARKA KURUMU




